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NCTec — la place de programmation CNC pour répondre aux
besoins de |'atelier
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Les contours
complexes
peuvent étre
construits a l'aide
du module de
géométrie
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Le module de
tournage permet

tOLIt d 'abOI’d de 2xelri;tléswsesc::jmsw
dessiner le contour : Hure
de la piece a G
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usiner, puis de
définir 'usinage a
I'aide de cycles
pour les
opérations les plus
courantes et enfin
de vérifier le
résultat sur I'écran.

Le module de o
tournage génere  iiN | g
évidemmentun =

code ISO I
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sélectionnée.

Avec l'option
module de
fraisage, les
opérations avec
axes C et Y sont
aussi
programmables.

avec e g g e e
modélisation 3D ]
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Le module de
fraisage permet
tout d’abord de
dessiner le contour
de la piece a
usiner, puis de
définir 'usinage a
I'aide de cycles
pour les
opérations les plus
courantes et enfin
de vérifier le

résultat sur I'écran.
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Le module de
fraisage génere
évidemment un
code ISO
compatible avec la
machine
sélectionnée.

Plusieurs plans
d’'usinage peuvent
étre programmeés
dans différentes
fenétres
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avec
modélisation 3D
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